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一、前言

1．产品型号和名称

（1）产品名称：静电除尘器用低压控制装置。

（2）产品型号含义如下：
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2．产品用途、适用范围及特点      
· 产品适用范围

本产品主要应用于静电除尘器的低压辅助电气设备的综合控制,本产品是静电除尘器的重要组成部分，并对除尘器的除尘效率起着重要的作用，具体应用范围如下：

（1）、振打及卸灰电机控制             （2）、瓷套加热控制

（3）、瓷轴加热控制                   （4）、设备故障检测与保护           

（5）、温度信号检测                    （6）、料位信号检测                                       

· 产品特点

PLC--□型低压自动控制装置是在综合国内外同行业最新产品的基础上开发的集电除尘的振打、加热等相关的低压用电设备，并可检测料位、温度等开关和模拟信号，集程控、驱动、信号处理与一体的综合自动控制装置，整套产品的技术特点有：

· 主要控制核心采用先进的目前世界公认最可靠的逻辑控制器（PLC）来控制，该控制器具有控制功能强大、方便组成网络、扩展方便、可靠性高、抗干扰能力强等优点。

· 工作方式：加热控制提供恒温加热方式，振打控制提供周期振打方式。

· 系统设有短路、过流等多种保护功能。

· 本机的显示采用带触摸屏的彩色液晶显示模块,具有良好的人机界面，操作使用方便。采用模块式参数设定，修改后参数具有记忆功能，断电后无需重新设定。

· 用户对该设备可进行方便的扩展。

二、主要技术参数和性能

1．产品使用条件

（1）控制柜使用环境为0∽40℃。

（2）空气最大相对湿度不超过90%（空气温度为20±5℃）。

（3）设备周围的气体应无导电尘埃，无腐蚀金属和绝缘材料的气体或蒸气存在。

（4）无爆炸性危险的环境，控制室周围无剧烈震动和冲击，安装垂直倾斜度不超过5%。

（5）交流电压应符合以下规定：波形为正弦，频率为50Hz，其波动范围不超过±2%，电压为380V，其幅度波动范围不超过±10%。

2．主要技术参数

（1）振打电机运行时间：（0∽99）分钟内无级调节，±2%。

（2）振打电机等待时间：（0∽999）分钟内无级调节，±2%。

（3）卸灰电机运行时间：（0∽99）分钟内无级调节，±2%。

（4）卸灰电机等待时间：（0∽999）分钟内无级调节，±2%。

（5）绝缘子加热温度控制检测范围环境温度0∽300±2℃。

（6）电机故障检出跳闸报警时间：小于1S。

三、设备验收安装与维护
1、设备的验收
（1）、设备开箱后，应检查设备的部件、附件、备件和技术文件是否齐全。

（2）、检查控制柜经运输后仪表有无损坏，紧固件有无松动，柜内各部件有无松脱现象，发现异常及时处理，不能修复的可直接与我公司联系。

2、设备的安装
（1）控制柜应安装在平整的平面上，建议装在槽钢上，便于控制柜固定和外壳接地。

（2）按配套提供的图纸进行接线，注意电源进线和动力出线应按额定电流选取用足够截面的导线，开关量信号接点应为无源接点。

（3）设备接线必须符合高、低压接线相关规定。

（4）控制柜应可靠接地。

（5）用仪表检查所有输入输出连线，确认连线正确可靠。

3、设备的维护

控制室地面应每天打扫，保持室内清洁。柜内应保持清洁，定期（1～2个月）用干燥压缩空气对柜内元器件、控制器进行吹扫。若灰尘严重，控制器还应定期用刷子清洁。

四、设备的操作规程

1、调试

· 将塑壳断路器置于“断开”位置。

· 检查所有连线是否正确、可靠。

· 用500V兆欧表检查控制柜绝缘，一般绝缘应在10MΩ以上。

2、操作

（1）、设备的启动步骤
· 塑壳断路器置于“通”位置，主电路接通。

· PLC开关置于“RUN”位置。     

· PLC开始工作。

其操作方法参照提供的文本显示器说明书的有关说明。

（2）、设备使用注意事项

· 不能在运行状态下直接拉闸，以免发生设备故障。

五、产品控制柜面板功能说明：

1、总体面板指示说明

	
触摸显示屏


2、液晶屏显示面板说明及参数设定方法：

接通电源,液晶屏出现“欢迎使用长缨产品”。在此画面中有以下几个功能：

“English”:触摸此图标进入到英文界面。再触摸“中文”图标，又回到中文显示界面。

“功能设定”：触摸此图标进入到功能设定界面，此界面有电场数的设定、温度异常差值的设定、温度测量点的使用设定3种功能。具体设定方法如下：

电场数设定：本产品最多可控制4个电场，分别为“1#电场使用”、“2#电场使用”、“3#电场使用”、“4#电场使用”，使用哪一个电场，相应电场设为“on”,不用为“off”,关闭或打开电场时，用手触摸一个“on”或“off”,出现一个对话框有“Yes”和“No”两种选择，触摸“Yes”更改电场的状态，即先前打开的电场 “on” 变为关闭“off”或先前关闭的电场“off”变为打开状态“on”。

“温度异常差值的设定”：此温度异常差值指的是电场的出口气体高于入口气体的温度差值，范围在-9～9之间，设定方法是触摸一下温度异常差值，如温度异常差值为“5”，想改变，用手触摸数字“5”，出现一个数字键盘，用手触摸想设定的差值，再触摸“Ent”，即完成了此次更改，如果不作更改，触摸“Esc”退出。“Clr”清除；“Del”删除。

“温度测量点的使用设定”：本设备共有8个测量输入点，“0”为入口气体的温度；“1”为一电场瓷套的温度；“2”为一电场瓷转轴的温度；“3”为二电场瓷套温度；“4”为二电场瓷转轴温度；“5”为三电场瓷套温度；“6”为三电场瓷转轴温度；“7”为出口气体温度；开关拔到上面为使用该测量点，拔到下面不用该测量点。打开或关闭的方法：用手触摸一下开关图标，即出现一个对话框“Yes”“No”，触摸“Yes”更改测量点的状态，触摸“No”保持测量点的状态不变。在此画面全部设定完成后，触摸右上角的“回首页”返回到“欢迎选用长缨产品”界面。

“下一页”：触摸此图标进入到电场示意图界面。此界面有“程控操作”“温控操作”“手动 自动”“报警画面”“起动”5种功能。各个图标的具体功能如下：

“程控操作”：触摸此图标进入电场振打及卸灰的控制画面,在此界面，如果系统设为手动状态,用手触摸“[image: image2.emf]

”即可手动实现此路的振打,用手触摸“[image: image3.emf]

”就可以实现相应路的手动卸灰。触摸“[image: image4.emf]

”进入到工作参数设定界面，有振打间隔时间、振打时间，卸灰间隔时间、卸灰时间，设定方法是用手触摸相应的数字，如1电场阴极的间隔时间为45分钟，我们想改为90分钟，触摸一下“45”，会出现一个数字键盘，在键盘上先触摸数字“9”，再触摸数字“0”，然后触摸“Ent”，修改成功，如不想做更改，则触摸“Esc”退出。其它的设定与此相同。“Clr”清除；“Del”删除；触摸“[image: image5.emf]

”返回上一层页面，触摸“返回”图标，返回到电场示意图界面。

“温控操作”：触摸此图标，进入到温度设定界面，在此界面，如果系统设为手动状态，用手触摸“[image: image6.emf]

”就可实现相应路的手动加热，再触摸一下，就停止此路的加热。触摸“[image: image7.emf]

”进入到下一界面，共有“设定”“高报”“低报”“回差”四个参数需要设定。设定方法与“程控操作”中的设定方法相同。触摸“[image: image8.emf]

”返回上一层页面，触摸“返回”图标，返回到电场示意图界面。

各个参数的含义如下：

“设定”：允许加热管加热的下限温度值。

“高报”：高温的报警值。

“低报”：低温报警值。

“回差”：为避免测量值在加热临界点波动时加热输出频繁动作而设定的回差参数值，加热设定值高于“设定+回差”时，继电器断开；加热设定值低于“设定-回差”时，继电器闭合。
   注意：由于继电器的触点容量较小，故对于较大的负载应接交流接触器，以防止损坏控制电路。

“手动 自动”：选择系统是工作在手动状态还是自动状态。画面出现字母“A”，表示系统工作在自动状态，在此状态下，温控操作直接进入到运行状态。而振打及卸灰则需要触摸左侧的“[image: image9.emf]Æô¶¯




启动

”图标，才能进入到运行状态。画面出现手的形状时，工作在手动状态，切换方法是用手触摸一“A”或手的形状，将出现一个对话框，选择“Yes”改变状态，选择“No”保持原状态不变。在手动状态下，“[image: image10.emf]Æô¶¯




启动

”图标是不可用的。

“报警画面”：触摸一下此图标，进入到报警显示画面，可以显示报警的日期、时间、当前的状态，哪路报警。其中当前状态“A”表示仍处在报警状态；“C”表示报警状态已解除。触摸“清除”图标，将清除所有的故障显示，但没有排除的故障仍显示在顶部。触摸“返回”图标，返回到电场示意图界面

3、低压控制柜的操作方法：

   各个参数设定完成以后，接下来就可以启动低压控制柜了（在自动状态下）。触摸“[image: image11.emf]Æô¶¯




启动

”图标，控制柜就开始运行了。如想停止运行，用手触摸一下“[image: image12.emf]Í£Ö¹




停止

”按钮就可以了。此时可切换到手动状态，可对相应路进行手动的振打、卸灰或加热。

注： 在自动状态下，加热控制是自动运行的，启动或停止只对振打及卸灰系统有效，而不能停止加热系统的工作。如果想停止某一路的加热，可在“功能设定”里面的“温度测量点的使用设定”中把此路设为“不用”就可以了。

六、产品成套性

1. 低压控制柜1台           

2. 产品使用说明书1份

3. 产品合格证1份

4. 端子箱1只

5. 温度传感器（WSSX-403）4只

七、服务与支持

 1、 服务

如果你的硬件设备在保质期内发生故障，收到电传后，我公司技术人员将在电话里协助处理，如果确实需到现场处理的，在72小时内赶到现场，为您维修。

2、支持

你可以通过电话（0317-3093270，3093271），我们可以为你提供免费技术支持。
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